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A vállalat gyökerei 1921-ig nyúlnak vissza, amikor Josef Rojek, a mai tulajdonos dédapja Ing. Petr Rojek alapított        egy Rojek nevű 
céget Častolovicében. A vállalat jelentős fejlődést ért el, és csiszológépeit sikeresen értékesítette az egész világon.

A családi vagyon visszaszolgáltatását követően a vállalat tevékenysége 1991-ben és az Ing. Petr Rojek apjával és testvérével együtt 
társtulajdonos lett. A vállalat gyorsan követte az csiszológépgyártás hagyományait, és néhány éven belül a csiszológép-technológia vezető 
cseh gyártójává és szállítójává vált.

Díj a Nemzetközi

A ROJEK vállalat 
alapítása nagyapja, 
Josef Rojek úr által.

Indulás
a termelés széles 
szalagcsiszoló 
gépeket üzem 
Rychnov n. Kn.

Díj
a DREMA Poznaňi 
Nemzetközi Vásáron 
(Lengyelország) - 
ARANYÉREM

Részvétel
az atlantai 
nemzetközi vásáron 
(USA)

Fair FOR INDUSTRY
Prága (CZ) a vásár 
legjobb termékéért - 
BSM 650 RRDB 
géptisztító gép

Az 1. sorjázógép 
exportja Észak-
Amerikába (Kanada)

2000. gyártott Fejlesztés
gép az új A egység 

RDA-val 
kombinálva

KAPCSOLAT:
Magyarország:

Metal Trading&Consulting kft

Telefon:
+88 870 155

Mob: +36 30 934814

www.mtckft.hu
info@mtckft.hu

A JELEN

Az RWT vállalat 
alapítása Ing. Petr 
Rojek

Az első csiszológép

Az 1. Me- talworking 
grindolási és csiszolási 
gép gyártása

Díj a DREMA Poznaňi 
Nemzetközi Vásáron 
(Lengyelország) - 
ARANYÉRMÉK

Díj a DREMA Poznaňi 
Nemzetközi Vásáron 
(Lengyelország) - 
ARANYÉRMÉK

Díj a BSM 1100 RRBB 
sorjázógépért a brünni 
(CZ) MSV nemzetközi 
gépipari vásáron

100 db gyártott gép az 
olasz piacra 1 év alatt

Együttműködés 
megkezdése a gépek 
értékesítésével 
Japánban 
BLACKLINE

Az USA piacra lépése 
a FABTECH-en a BSM 
1100 RDDR sorjázó 
géppel
Chicában tartott 
show- go 
FINISHLINE

facebook.com/RojekWideBeltSanders

1999-ben Ing. Petr Rojek úgy döntött, hogy a további fejlődéssel kapcsolatos elképzeléseit a Rychnov nad Kněžnou-i székhelyű RWT, s.r.o. 
(Ltd.) vállalat függetlenítésével és megalapításával valósítja meg. A vállalat fő profilja a fémfeldolgozó gépek gyártása a sorjázás- és csiszolási 
műveletekhez. A műszaki megoldás, a variálhatóság, a folyamat minősége és a gépek könnyű kezelhetősége a fő tényezői a világméretű 
értékesítési sikereknek.

RWT

SORJÁZÓ  ÉS 
CSISZOLÓGÉPEK

ELISMERÉSEK ÉS DÍJAK
A vállalat tisztán cseh vállalat, amely a vezető európai sorjázó és csiszológép-gyártók közé tartozik. 
Ezek a gépek kiváltják a megerőltető és meglehetősen veszélyes kézi munkát a fémalkatrészek 
sorjázása és csiszolása során.

Több éves működés után a hazai és külföldi piacokon cégünk jelentős díjakat kapott a brünni 
Nemzetközi Mérnöki Vásáron és a prágai Nemzetközi Mérnöki Technológiák Vásárán az ipar 
számára.

MSV 
2003

AZ IPAR 
SZÁMÁRA 
2014

GPS: 50.171567681, 16.270210147

120 / 180 / 240 SOROZAT

SORJÁZÓ- ÉS CSISZOLÓGÉPEK SORJÁZÓ- ÉS CSISZOLÓGÉPEK www.rwt.cz

55%-IG

http://www.rwt.cz/
mailto:rwt@rwt.cz
http://www.rwt.cz/


RWT

SORJÁZÓ ÉS CSISZOLÓGÉP 120

SZERIA 120 RWT

SORJÁZÓ ES CSISZOLOGÉP 
180

Teljes megoldás a munkadarab csiszolásához és 
csiszolásához a csiszolószalag egységgel - R, élkerekítés 
és oxid eltávolítás a tárcsakefés egységgel - D. Élkerekítés 
és felületkezelés forgó egységgel - A és végső 
felületpolírozás kefés egységgel - B.

180-AS 
SOROZAT

RWT

CSISZOLÓGÉP ÉS CSISZOLÓGÉP 240
SERIES 240

RDDR RDA

Élek lekerekítése és oxid eltávolítása R D A B
120 (180, 240) mm átmérőjű 
gumírozott görgő
– Keménység 70 - 35 Sh
– Elsődleges sorjázás eltávolítása

Tárcsás kefés egység 165 mm 
átmérőjű tárcsákkal
– Gyors szerelési rendszer
– Élek lekerekítése, oxid eltávolítása

Forgóegység 250x250 
mm méretű kefékkel
- Gyors szerelési rendszer
- Élek lekerekítése
- Felületkikészítés

200 (300) mm átmérőjű henger a 
felület végső polírozásához
Henger átmérője 200 (300)mm, a végleges 
felületkezeléshez

ELEKTROMOS 
DOKUMENTUM MOTOROK ROLL-RENDSZER

Gátmentesítés és csiszolás Végső felületi polírozás Salak 
eltávolítása

Forgatható egység 250x250 
mm-es bordákkal

KIFORDÍTHATÓ
 VEZÉRLŐPANEL

KOMBI ASZTAL
AZ EGYSÉG MOTOROS 

EMELÉSE R

R D A B * Option, opciók

Hypalon szállítószalag

650 mm

Munkaszélesség

1100 mm 1300 mm 1600 mm
Egységek száma A gumírozott görgő 

átmérője (mm)
Lemezek száma az 

egységben

Kefék mérete és 
száma mm-ben

Átmérő
Vebrax kefe (mm)

Billenthető vezérlés Érintőképernyő Alkatrész vastagság  Automatikus Szállítási sebesség Pneumatikus vezérlés Elektromos vezérlés
Hosszúság panel 7,5"/10,4" 0,5 - 160 mm mérés 0,5 - 10 m/min  a görgő 

magassága a görgő magassága (1900) (mm)

csiszolás

2200 mm

övek

2620 mm
Tárcsa átmérője Motoros emelés (mágneses) (asztal) (vákuum) (asztal) Kombinált asztali mágnes 

(mm) az egységek D, A, B + vákuum

SZERIA 120 - - - 1 - 6 120 7 2x250x250 200 * * - - 165 * * *

180-AS 
SOROZAT

- - 1 - 4 180 10 - 12 4x250x250 200 * * * * 165 * * *

SERIES 240 - 1 - 4 240 10 - 12 - 16 * 300 * * - * 165 * * *

DE

NL




