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> A vallalat gyokerei 1921-ig nyllnak vissza, amikor Josef Rojek, a mai tulajdonos dédapja Ing. Petr Rojek alapitott egy Rojek nevi
céget Castolovicében. A vallalat jelentds fejlédést ért el, és csiszologépeit sikeresen értékesitette az egész vilagon.

STEELLINE

A csaladi vagyon visszaszolgaltatasat kovetéen a vallalat tevékenysége 1991-ben és az Ing. Petr Rojek apjaval és testvérével egyutt
tarstulajdonos lett. A vallalat gyorsan kdvette az csiszologépgyartas hagyomanyait, és néhany éven belll a csiszologép-technologia vezetd
cseh gyartdjava és szallitojava valt.
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Dij a Nemzetkézi

Telefon:
+88 870 155

Részvétel Praga (CZ) a vasar

alapitasa nagyapja, Indulas
Josef Rojek ur altal. a termelés széles
szalagcsiszold
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Mob: +36 30 934814

www.mtckft.hu
info@mtckft.hu

Az 1. Me- talworking Dij a DREMA Poznaiii 100 db gyartott gép az Egyuttmiikodés Az USA piacra lépése
Az RWT vallalat grindolasi és csiszolasi Nemzetkézi Vasaron olasz piacra 1 év alatt megkezdése a gépek a FABTECH-en a BSM
alapitasa Ing. Petr gép gyartasa (Lengyelorszag) - értékesitésével 1100 RDDR sorjazé
Rojek ARANYERMEK Japanban géppel
BLACKLINE Chicéban tartott H H
bt facebook.com/RojekWideBeltSanders
Dij a DREMA Poznarii . FINISHLINE
Az elsé csiszologép Nemzetkozi Vasaron Dij a BSM 1100 RRBB
(Lengyelorszag) - sorjazégeépért a brinni
ARANYERMEK (CZ) MSV nemzetkozi

_% - SORJAZO ES
CSISZOLOGEPEK

1999-ben Ing. Petr Rojek ugy doéntétt, hogy a tovabbi fejlédéssel kapcsolatos elképzeléseit a Rychnov nad Knéznou-i székhelyli RWT, s.r.o.
(Ltd.) vallalat figgetlenitésével és megalapitasaval valdsitia meg. A vallalat f6 profilia a fémfeldolgozé gépek gyartasa a sorjazas- és csiszolasi
miveletekhez. A miiszaki megoldas, a varidlhatdsag, a folyamat minésége és a gépek kénnyii kezelhetésége a f6 tényezéi a vilagméretii
értékesitési sikereknek.

ELISMERESEK ES DIJAK

’ A véllalat tisztan cseh vallalat, amely a vezet6 eurdpai sorjazoé és csiszologép-gyartok kdzé tartozik. =

Ezek a gépek kivaltjak a megerélteté és meglehetésen veszélyes kézi munkat a fémalkatrészek /""\.‘

sorjazasa és csiszolasa soran.
» Tobb éves miikddés utdn a hazai és kilfdldi piacokon cégiink jelentés dijakat kapott a brinni

Nemzetkdzi Mérnoki Vasaron és a pragai Nemzetkézi Mérndki Technoldgidk Vasaran az ipar

szamara.
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feliiletpolirozas kefés egységgel -
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Elek lekerekitése és oxid eltavolitasa @
- P - ~ - - P P - o sresr N ¥ i P L " y
120 (’1 80, 240.)_ m:n atmérojli '!'arc:sa”s_ !’(ef’es eg;yseg 165 mm Forgoe’gys?g 259x250 209 (300) mm atn’1ero’ju 'henger a ELEKTROMOS Schnelder ROLLON
gumirozott gérgd atméréjii tarcsakkal mm méretii kefékkel feliilet végsé polirozasahoz DOKUMENTUM Electric
— Keménység 70 - 35 Sh - 'Gyors szerelési rendszer - Gyors szerelési rendszer Henger atméréje 200 (300)mm, a végleges
— Elsédleges sorjazas eltavolitasa — Elek lekerekitése, oxid eltavolitasa - Elek lekerekitése felliletkezeléshez
- Felliletkikészités
Forgathaté egység 250x250
mm-es bordakkal
~ KIFORDITHATO KdMBIASZTAL AZ EGYSEG MOTOROS
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Gatmentesités és csiszolas Végsé feliileti polirozas Salak
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Munkaszélesség ; — Atmérs Billentheté vezérlés Erintéképernyd Alkatrész vastagsag Automatikus Szallitasi sebesség Pneumatikus vezérlés Elektromos vezérlés
_ Egységek szama A gumirozott gorgd Lemezek szama az st?af;ka r:qemregeenes Vebrax kefe (mm) Hosszlsag 7,5"10,4" 0.5- 160 0.5-10 mi csa atmerole MRS er‘:%lei B (magneses) (asztal) (vakuum) (asztal) Kopinaities2talinaones Aijpten - exllisrEles
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